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KSB équipe 20 méthaniers en robinets à papillon AMRI  
 
D’ici 2012, KSB équipera 20 méthaniers en robinets à papillon cryogéniques 
de la gamme AMRI, à raison d’environ 80 robinets par navire. De 
fabrication complexe et coûteuse, ces vannes spéciales doivent pouvoir 
fonctionner en toute fiabilité à -163°C. KSB les produit en France, dans son 
usine de La Roche Chalais (Dordogne). 
 
Les clients de KSB sont des armateurs norvégiens, grecs et russes. Un 
armateur norvégien de renom a commandé à lui seul des robinets à papillon 
Danaïs TBT pour neuf méthaniers et pour une unité flottante de production, 
de stockage et de déchargement (FPSO), avec une option sur l’équipement 
de trois autres méthaniers.  
 
Après un boom entre 2004 et 2007, la construction de navires s’est 
fortement ralentie entre 2008 et 2010. La catastrophe de Fukushima et la 
sortie du nucléaire annoncée par l’Allemagne notamment ont fait rebondir 
la demande de gaz naturel liquéfié et, donc, des modes de transport dédiés à 
ce fluide. 
 
Le site de production français de La Roche-Chalais n’est pas le seul à tirer 
avantage de ce regain d’activité : KSB Seil, la toute dernière acquisition du 
Groupe en Corée, aura l’opportunité de fournir les actionneurs et systèmes 
de commande hydrauliques. 
 
Le groupe KSB a remporté ces marchés grâce à sa capacité de proposer des 
packages vannes + actionneurs + systèmes de commande hydraulique. Par 
ailleurs, la moitié des méthaniers opérant dans le monde sont déjà équipés 
de robinets papillon KSB. 
 
Photo 1 : L’atelier de montage des robinets Danaïs cryogéniques pour le GNL dans 
l’usine KSB de La Roche Chalais (Dordogne, 24).  
 
Photo 2 ; TSB test de fonctionnement d’un robinet Danaïs cryogénique à  -163°C 
dans l’usine KSB de La Roche Chalais (Dordogne, 24).  
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